Modulare Weiterbildung SchweiBtechnik

Rahmenstoffplan
gemaB Richtlinie DVS® - IW/EWF 1111 nebst Beiblatter

Erst- und Wiederholungsprifungen werden nach der aktuell gtiltigen Norm I1SO 9606
abgenommen. Nach theoretisch und praktisch bestandener Priifung wird eine Priifungs-
bescheinigung nach DVS PersZert oder Druckgeraterichtlinie DGR 2014/68/EU (TUV)
ausgestellt.

Der modulare Aufbau ermdglicht auch die Belegung einzelner Module nach Absprache
mit der Kursleitung.

1. Brennschneiden nach DVS 1185 (40 U.-Std.)

» Grundkenntnisse im Brennschneiden erlangen und die Fahigkeit Geradschnitte,
Kurvenschnitte, Gehrungen, Lochstechen auszufiihren

2. Hartl6ten nach DVS 1183 (32 U.-Std.)

> Grundkenntnisse im Hart- und Weichléten (91 und 94) erlangen und die
Fahigkeit, Kehlnahte an Blechen in den Positionen PA,PB, und PD herzustellen
und die Fahigkeit Rohrverbindungen in den Positionen PA, PC, PF und PE
herzustellen

3. MAG M1 KehlnahtschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (96 U.-Std.)

> Grundkenntnisse im relevanten MAG-SchweiBen (135,136 und 138) erlangen
sowie die Fahigkeit, Kehlnahte an Blechen in den Positionen PA,PB, PF, PD und
PG herzustellen

-



4. MAG M2 KehlnahtschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (112 U.-Std.)

> Kenntnisse im relevanten MAG-SchweiBprozess (135,136 und 138) erlangen
sowie die Fahigkeit, Kehlnahte an Blechen an Rohr-auf-Blech-Verbindungen in
Position PB, PH und PD herzustellen

5. MAG M3 BlechschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (80 U.-Std.)

> Kenntnisse im relevanten MAG-SchweiBprozess (135 und 136) erlangen sowie
die Fahigkeit, einseitig geschweiBte Stumpfnahte an Blechen in den Positionen
PA, PC und PG mit und ohne Fugen herzustellen

6. MAG M4 BlechschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (104 U.-Std.)

> Kenntnisse im MAG-SchweiBen (135, 136) erlangen sowie die Fahigkeit,
einseitig geschweiBte Stumpfnahte an Blechen in den Positionen PE und PF
herzustellen

7. E1 KehlnahtschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (96 U.-Std.)

> Grundkenntnisse im Prozess 111 (LichtbogenhandschweiBen) erlangen sowie
die Fahigkeit, SchweiBnahte an Blechen in den Paositionen PA, PB, PF und PG
herzustellen

8. E2 KehlnahtschweiBer nach DVS-1IW/EWF 1111 (80 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 111 (LichtbogenhandschweiBen) erlangen sowie die
Fahigkeit, Kehlnahte an Blechen in den Positionen PD und an Rohr-auf-Blech-
Verbindungen in den Positionen PB, PD und PH herzustellen



9. E3 BlechschweiBer nach DVS-1IW/EWF 1111 (80 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 111 (E) erlangen sowie die Fahigkeit, einseitige und
beidseitige Stumpfnahte an Blechen in den Positionen PA und PC mit und chne
Ausfugen und Schleifen herzustellen

10. E4 BlechschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (96 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 111 (LichtbogenhandschweiBen) erlangen sowie die
Fahigkeit, Kehlnahte in EckstoBverbindungen in Position PF, T-StumpfstdBe in
Position PB und PF, einseitig und beidseitige SchweiBnahte in Position PF und
einseitige Stumpfnahte an Blechen in Position PE herzustellen

11. E5 RohrschweiBer (144 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 111 (E) erlangen sowie die Fahigkeit, Stumpfnahte an
Rohren in Position PA,PC und PH herzustellen

12. E6 RohrschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (104 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 111 (LichtbogenhandschweiBen) erlangen sowie die
Fahigkeit, Stumpfnahte an Rohren in den Positionen PD, PH und H-LO45
herzustellen

13. WIG T1 KehlnahtschweiBer nach DVS-1IW/EWF 1111 (80 U.-Std.)

> Grundkenntnisse im Prozess 141 (WIG) erlangen sowie die Fahigkeit, Kehlnahte
an Blechen in den Position PA, PB und PF herzustellen



14. WIG T2 KehlnahtschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (80 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 141 (WIG) erlangen sowie die Fahigkeit, Kehlnahte
sowohl an Blechen als auch an Rohr-auf-Blech-Verbindungen in den Positionen
PB, PD und PH herzustellen

15. WIG T3 BlechschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (56 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 141 (WIG) erlangen sowie die Fahigkeit, einseitig ge-
schweiBte Stumpfnahte an Blechen in den Positionen PA und PC herzustellen

16. WIG T4 BlechschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (80 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 141 (WIG) erlangen sowie die Fahigkeit, einseitig ge-
schweiBte Stumpfnahte an Blechen in den Positionen PE und PF herzustellen

17. WIG T5 RohrschweiBer (120 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 141 (WIG) erlangen sowie die Fahigkeit, einseitig ge-
schweiBte Stumpfnahte an Rohren in den Positionen PA, PC, PH und H-LO45
unter Verwendung relativ diinner Wandstarken herzustellen

18. WIG T6 RohrschweiBer nach DVS-1IW/EWF 1111 (64 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 141 (WIG) erlangen sowie die Fahigkeit, einseitig
geschweiBte Stumpfnahte in Position PA, PC und PH und H-LO45 unter VVer-
wendung relativ dicker Wandstarken herzustellen



19. WIG TCrNi 1 KehlnahtschweiBer nach DVS-1IW/EWF 1111 (80 U.-Std.)

> Grundkenntnisse im Prozess 141 (WIG) erlangen sowie die Fahigkeit, Kehinahte
an Blechen in der Position PA, PB und PF herzustellen

20. WIGT CrNi 5 RohrschweiBer nach DVS-1IW/EWF 1111 (120 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 141 (WIG) erlangen sowie die Fahigkeit, einseitig ge-
schweiBte Stumpfnahte an Rohren in den Positionen PA, PC, PH und H-LO45
unter Verwendung relativ dinner Wandstarken herzustellen

21. WIG T CrNi 6 RohrschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (64 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 141 (WIG) erlangen sowie die Fahigkeit, einseitig
geschweiBte Stumpfndhte in Position PA, PC, PH und H-LO45 unter Verwen-
dung relativ dicker Wandstarken herzustellen

22. G3 BlechschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (80 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 311 (Gas) erlangen sowie die Fahigkeit, Stumpfnahte an
Blechen in den Positionen PA, PC, PF und PE im Nach-Links-SchweiBen herzu-
stellen

23. G4 BlechschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (80 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 311 (Gas) erlangen sowie die Fahigkeit, Stumpfnahte an
Blechen in den Positionen PA, PC und PF im Nach-Rechts-SchweiBen herzustellen

V)]



24. G5 RohrschweiBer nach DVS-IIW/EWF 1111 (80 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 311 (Gas) erlangen sowie die Fahigkeit, einseitig ge-
schweiBte Stumpfnahte an Rohren in den Positionen PH, PC und H-L45 im Nach-
Links-SchweiBen herzustellen

25. G6 RohrschweiBer nach DVS-1IW/EWF 1111 (120 U.-Std.)

> Kenntnisse im Prozess 311 (Gas) erlangen sowie die Fahigkeit, einseitig ge-
schweiBte Stumpfnahte an Rohren in den Positionen PH, PC und H-LO45 im
Nach-Rechts-SchweiBen herzustellen



